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‘5600/6200’ bestaan ook in versie die andersom ingestoken is

1015-R20-2900

1015-R15-2900

1015-R25-2901

1015-R20-2901

11-2200-040

11-2200-100

11-2200-200

11-2500-040

11-2500-100

11-2600-040

11-2600-100

11-2600-200

11-4200-100

11-4200-200

11-4700-040

11-4712-040

11-4712-200

11-4703-040

11-4703-100

11-4800-100

11-4800-200

1015-R10-2600

1015-R10-2102

1015-R10-2100

1015-R10-2224

1015-R10-2500

1015-R15-0000

1015-R20-0000

1015-R30-0000

1015-R10-4200

1015-R15-4200

1015-R10-4600

1015-R15-4400

1015-R10-4400

1015-R10-4700

1015-R10-4800

1015-R15-4800

1015-R10-4900

1015-R15-5100

1015-R25-5100

1015-R15-5300

1015-R20-5300

1015-R25-5300

1015-R20-5600

1015-R30-5600

1015-R20-6200

1015-R30-6200

1015-R50-6200

11-5100-100

11-5100-200

11-2000-200

11-2000-100

11-2000-040

11-2000-040

11-2000-200

11-2000-100

11-2000-040

11-2000-200

11-2000-100
1015-R10-2224

11-2500-100

11-2900-200

11-2900-100

11-2901-100

11-2901-200

11-4100-200

11-4100-100

11-4600-040

11-4600-100

11-4600-200

11-4400-040

11-4400-100

11-4400-200

11-4703-200

11-4712-100

11-4700-100

11-4700-200

11-4900-040

11-4900-100

11-4900-200

11-5300-100

11-5300-200

11-5600-100

11-5600-200

11-6200-100

11-6200-2001015-R40-6200

1015-SET-2102

1015-SET-0000

1015-SET-0000

1015-SET-0000

1015-SET-2500

1015-SET-2600

1015-SET-2900

1015-SET-2901

1015-SET-0000

1015-SET-4200

1015-SET-4600

1015-SET-4400

1015-SET-0000

1015-SET-0000

1015-SET-4900

1015-SET-5100

1015-SET-0000

1015-SET-5600

1015-SET-6200
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97 gr/m
4900

Montage

Correctly fixed profile with critical dimensions.
Fixing advice: With curved rails, first bend the
profile then use as a template for the rebate.

To avoid profile deformity, ensure the rebate
has square internal corners.

To avoid profile deformity, ensure the rebate is
precisely 6 mm deep.
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4900Toepassingsvoorbeeld

Handige toepassing van de eindveer 4003. De laatste glijder

4010 wordt een eindstop, doordat hij tusen de 4003 en het

einde van de groef of tegen de wand opgesloten zit.

4003

R 10
R 10
R>80

(1012)
(1015)
(1018)

17
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97 gr/m
4900

2.5mm 150 mm

ponsgat type ‘G’

Toepassingsvoorbeeld

4900

Juist:
Juist geplaatste rail met belangrijke maten.
Montageadvies: bij bochten eerst de rail buigen
en op basis daarvan de montagesleuf frezen.

Deze rail is bedoeld om in te bouwen, echter niet om in de stuccen. Infrezen in hout is het beste.

Onjuist:
Let er op dat de gefreesde sleuf rechte

hoeken heeft, anders vervormt het loopvlak.

Onjuist:
Let er op dat de gefreesde sleuf exact 6 mm
diep is, anders vervormt het loopvlak.

Handige toepassing van de eindveer 4003 in een stansgat. De laatste glijder 6009 
wordt een eindstop, doordat hij tussen de 4003 en het einde van de groef of tegen de 
wand opgesloten zit.

niet in de 4900
- glijder 4010, draaiglijder 4007 en klikglijder 4012 (en die glijders met de diverse haken)
- voosrsprong glijder 6010
- voorlopers 4074-1000 en 4075-1000

ponsgaten
radius cm strip plaatsing

buigenprofiel

plafond
Montage


